Jauge de débit Gaz

Réf : BB50020

Testeur débit gaz rigide, s’utilise verticalement sur une torche dont la buse est placée a la verticale, orifice vers le
haut. Gradué de 1 en 1, de 0 a 25 |/min pour Argon et 0 a 25 I/min pour CO2.

Un débit gaz adapté est une des conditions de base pour un soudage correct en MIG ou en TIG. Un débit trop faible
engendre des porosités par manque de protection gazeuse. Un débit trop fort risque de créer des porosités par effet
de turbulence du gaz. Les testeurs gaz permettent de mesurer le débit gaz. Le principe est que le flux de gaz déplace,
proportionnellement au débit, une petite bille calibrée dans un tube calibré.

RAPPEL — Débit en soudage TIG : 5 a 8 litres par minute — Débit en soudage MIG, 10 fois le diamétre du fil / fil de dia
1.0 mm =10 litres par minute)



