
Brosses circulaires

Fil ondulé

Nombre recommandé de révolutions : env. 

50% du max. -1. la côte A peut varier selon 

le type et la force du fil.

mm

Ø A T tr/min. pces.

20 6 4 20000 10

20 9 4 20000 10

30 6 6 20000 10

30 9 6 20000 10

30 12 6 20000 10

40 7 10 18000 10

40 11 10 18000 10

40 16 10 18000 10

50 10 13 15000 10

50 17 13 15000 10

50 23 13 15000 10

60 12 15 15000 10

60 18 15 15000 10

60 23 15 15000 10

70 11 15 15000 10

70 18 15 15000 10

70 23 15 15000 10

80 10 20 12000 10

80 19 20 12000 10

0,15 0,20 0,30

Réf. € Réf. € Réf. €

0002-501 332

0002-501 333 0002-501 343

0002-502 341

0002-502 332 0002-502 342

0002-502 333 0002-502 343

0002-503 331 0002-503 341

0002-503 332 0002-503 342

0002-503 333 0002-503 343

0002-504 341 0002-504 361

0002-504 332 0002-504 342 0002-504 362

0002-505 341 0002-505 361

0002-505 332 0002-505 342 0002-505 362

0002-505 363

0002-506 341 0002-506 361

0002-506 332 0002-506 342 0002-506 362

0002-506 343 0002-506 363

5162-507 361

0002-507 342 0002-507 362

mm

Ø A T tr/min. pces.

20 9 4 20000 10

30 9 6 20000 10

40 11 10 18000 10

50 17 13 15000 10

60 18 15 15000 10

70 18 15 15000 10

80 19 20 12000 10

0,20

Réf. € Réf. € Réf. €

0002-501 542

0002-502 542

0002-503 542

0002-504 542

0002-505 542

0002-506 542

0002-507 542


